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(57) Abstract 

The invention relates to a method 
for producing a multilayer composite (1) 
comprising a plastic material layer (4) that 
has release properties with regard to adhe- 
sives, whereby the materials which create 
the release properties are arranged inside 
the plastic material layer. A first strip 
(2) is used for producing the composite 
(1). An adhesive layer (3) is applied to 
one side of said strip. The plastic mate- 
rial layer having the release properties is 
then applied onto said adhesive layer and 
is bonded with a second strip (5). 

(57) Zusammenfassung 

Verfahren zum Herstellen eines 
mehrschichtigen Verbundes (1), mit einer Kunststoff-Schicht (4), die Release-Eigenschaften gegentiber Klebstoffen aufweist, wobei die die 
Release-Eigenschaften erzeugenden Materialien innerhalb der Kunststoff-Schicht angeordnet sind, wobei beim Herstellen des Verbundes 
(1) ein erste Bahn (2) vorgesehen wird, auf deren einer Seite eine Kleberschicht (3) angeordnet wird, auf welche die Kunststoff-Schicht 
(4) mit den Release-Eigenschaften folgt, die ihrerseits mit einer zweiten Bahn (5) verbunden ist. 
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Beschreibung 

Verfahren zum Herstellen eines mehrschichtigen Verbundes und 
so hergestellter Verbund 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen eines mehrschichtigen 
Verbundes, mit einer Kunststoff-Schicht, die Release-Eigenschaften gegenuber 
Klebstoffen aufweist, wobei die die Release-Eigenschaften erzeugenden Materialien 
innerhalb der Kunststoff-Schicht angeordnet sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren aufzuzeigen, mit dem in 
rationeller Weise ein Verbund aus einer ersten, eventuell als Tragerbahn ausgebildeten 
Bahn, Kleber, Releaseschicht und einer zweiten Bahn, die ebenfalls als Tragerbahn fur 
die Releaseschicht ausgebildet sein kann, herstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird erfmdungsgemaB dadurch gelost, daB beim Herstellen des 
Verbundes eine erste Bahn vorgesehen wird, auf deren einer Seite eine Kleberschicht 
angeordnet wird, auf welche die Kunststoff-Schicht mit den Release-Eigenschaften 
folgen wird, die ihrerseits mit einer zweiten Bahn verbunden wird. 



Bestatigungskopie 



WO 00/27628 



2 



PCT/EP99/08404 



Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, daB als erste 
Bahn eine Bahn aus Papier od.dgl. vorgesehen wird. 

Auf diese Papierbahn werden die Kleberschicht, die Releaseschicht und eine zweite 
Bahn, die als Tragerbahn fur die Releaseschicht dient, aufgebracht. 

Anstelle der Papierbahn kann gemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung als 
erste Bahn eine Metallfolie vorgesehen werden. 

Daruber hinaus ist es gemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung moglich, dali 
als erste Bahn ein Vliesstoff vorgesehen wird. 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schichten gleichzeitig im Coextrusionsverfahren auf die erste Bahn 
aufextrudiert werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung liegt darin, daB als zweite Bahn 
eine Bahn aus Papier oder einem anderen vorgefertigten Material vorgesehen wird. 

Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn gemaB einer weiteren Ausgestaltung der 
Erfindung die Schichten einschlieBlich der ersten Bahn auf die zweite Bahn 
aufextrudiert werden. 

Ebenfalls sehr vorteilhaft kann es sein, wenn gemaB einer weiteren Ausgestaltung der 
Erfindung wenigstens die Kleberschicht und die die Releaseeigenschaften aufweisende 
Schicht zwischen die beiden Bahnen einextrudiert werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung liegt darin, daB bei Verwendung 
von Kunststoff fur die erste und/oder zweite Bahn diese gereckt werden. 
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Damit wird eine erhebliche Steigerung der Festigkeit dieser Bahnen erzielt. 



Ebenfalls sehr vorteilhaft ist es, wenn gemafl einer weiteren Ausgestaltung der 
Erfindung bei Verwendung einer vorgefertigten Bahn aus Kunststoff, diese vor ihrem 
Einsatz gereckt wird. 

Ein mehrschichtiger Verbund ist gemaii einer vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfindung dadurch gekennzeichnet, dafl eine erste Bahn und wenigstens eine zweite 
Bahn vorgesehen sind, zwischen denen eine Kleberschicht und eine weitere Schicht 
mit Release-Eigenschaften gegenuber dem Kleber angeordnet sind. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung des mehrschichtigen Verbundes liegt auch darin, dafi 
weitere Schichten vorgesehen sind, die wahlweise beiderseits der ersten Bahn bzw. der 
zweiten Bahn angeordnet sind. 

Als ebenfalls sehr vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn gemalJ einer weiteren 
Ausgestaltung der Erfindung die erste und/oder die zweite Bahn von einer gereckten 
Kunststoffolie gebildet sind. 

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand von zwei Ausfuhrungsbeispielen 
veranschaulicht. Dabei zeigen: 

Fig. 1 einen vierschichtigen Verbund, mit einer Papierbahn als Tragerbahn und 

Fig.2 einen fiinfschichtigen Verbund, bei dem als Tragerbahn fur die 
Kleberschicht ein Vlies vorgesehen ist. 

Mit 1 ist in Fig. 1 ein Verbund bezeichnet, der eine erste Balm 2 aus Papier enthalt. Im 
Coextrusionsverfahren sind auf diese Papier-Bahn 2 eine Kleberschicht 3, eine Schicht 
4 mit Release-Eigenschaften gegenuber dem Kleber und eine Kunststoffschicht 5 
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aufgebracht. Im gleichen Verfahrensschritt kann auch die andere Seite der Papier-Bahn 
2 mit weiteren Beschichtungen versehen werden. 

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig.2 ist ein Verbund 21 aus fiinf Lagen vorgesehen, 
wobei die erste Bahn 22 aus einem Vlies gebildet ist. Anstelle von Papier oder Vlies 
sind auch andere Bahn-Materialien wie z.B. Metall moglich. Auf die Bahn 22 sind 
eine Kleberschicht 23, eine Release-Schicht 24, eine Kunststoffschicht 25 und eine 
Abdeckschicht 26 fur die Kunststoffschicht im Coextrusionsverfahren aufgebracht. 

Bei beiden Ausfuhrungsbeispielen kann anstelle der Kunststoffschicht 5 bzw. 25 eine 
zweite Bahn eingesetzt werden, die aus Papier, Vliesstoff, Metall oder auch Kunststoff 
besteht und auf die die anderen Schichten aufextrudiert werden. 

Es ist dariiber hinaus auch denkbar, dafi zwei vorgefertigte Bahnen eingesetzt werden, 
zwischen die die ubrigen Schichten im Extrusions verfahren gleichzeitig eingebracht 
werden. Zusatzlich ist es dabei moglich, die beiden vorgefertigten Bahnen im gleichen 
Verfahrensschritt an ihren AuBenseiten zu beschichten. 

Fur die erste Bahn kommen bei Verwendung von Papier als Tragerbahn fur die mit 
Kleber beschichtete Seite in erster Linie glatte, bedruckbare Papiere zum Einsatz. 

Fur die zweite Bahn, welche mit der Releaseschicht versehen ist, kommen dagegen 
auch einfache, preisgunstige Papiere zum Einsatz. 

Bei Verwendung von Kunststoff-Bahnen konnen diese gereckt eingesetzt werden, 
wobei bei ausschliefilich aus Kunststoff bestehenden Bahnen diese auch nach der 
Fertigstellung des Verbundes gereckt werden konnen. 

Werden die beiden Bahnen bzw. Schichten 2,22 bzw. 5,25 aus Kunststoff hergestellt, 
so sind hierfiir verschiedene Kunststoffe einsetzbar und zwar unabhangig davon, ob sie 
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als fertige Bahnen eingesetzt oder aufextrudiert werden. Besonders vorteilhaft sind 
dabei LDPE, LLDPE, HDPE, mPE, PS, PET, PETP, PP und OPP. 

Die Materialstarke betragt dabei zwischen 20 und 200 (im. 

Als Kleber kommen extrudierbare permanent klebrige Kleber auf Basis von Hotmelts, 
Schmelzhaftkleber und Polyolefine mit entsprechenden klebrigmachenden Zusatzen in 
Frage. Verwendet wurden beispielsweise SIS, SBS, SEBS, SEP Blockcopolymerisate 
mit Schmelzindizes zwischen 8 und 65 g/lOmin bei 200 °C und 5 kg. Der Styrolgehalt 
der Polymeren liegt zwischen 10 und 35 %. Die Eigenschaften der Klebstoffschicht 
werden durch Zugabe von Harzen und Weichmachem gesteuert, z.B. durch 
aliphatische Hydrocarbonharze, Polyterpenharze, hydrolisierte Hydrocarbonharze, 
aromatische Hydrocarbonharze, Paraffinwachse, Mikrokiistallwachse, Polyisobutylen 
imd Prozessole. 

Flixssige Komponenten werden durch vorgeschaltetes Compoundieren in eine 
extrusionsfahige Foim gebracht. 

Eine weitere Moglichkeit zur Herstellung der Klebeschicht besteht darin, UV-Acrylate 
oder UV-hartende PSA's mittels Schmelzefordertechnik zwischen die iibrigen 
Schichten einzubringen. 



WO 00/27628 



6 



PCT/EP99/08404 



Mehrschichtiger Verbund 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Herstellen eines mehrschichtigen Verbundes(l,21), mit einer 
Kunststoff-Schicht(4,24), die Release-Eigenschaften gegentiber Klebstoffen 
aufweist, wobei die die Release-Eigenschaften erzeugenden Materialien 
innerhalb der Kunststoff-Schicht angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB beim Herstellen des Verbundes(l,21) eine erste Bahn(2,22) vorgesehen 
wird, auf deren einer Seite eine Kleberschicht(3,23) angeordnet wird, auf 
welche die Kunststoff-Schicht(4,24) mit den Release-Eigenschaften folgen 
wird, die ihrerseits mit einer zweiten Bahn(5,25) verbunden wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als erste Bahn(2,22) 
eine Bahn aus Papier od.dgl. vorgesehen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als erste Bahn(2,22) 
eine Metallfolie vorgesehen wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als erste Bahn(2,22) 
ein Vliesstoff vorgesehen wird. 
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5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Schichten, gleichzeitig im Coextrusionsverfahren auf die erste Bahn(2,22) 
aufextrudiert werden. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi als zweite Bahn(5,25) eine Bahn aus Papier oder 
dergleichen vorgesehen wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafi die Schichten, 
einschliefilich der ersten Bahn(2,22), auf die zweite Bahn(5,25) aufextrudiert 
werden. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi wenigstens die Kleberschicht(3,23) und die die Release- 
Eigenschaften aufweisende Schicht(4,24) zwischen die beiden Bahnen(2,22 
bzw. 5,25) einextrudiert werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi bei Verwendung 
von Kunststoff fur die erste und/oder zweite Bahn(2,22;5,25) diese gereckt 
werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dafi bei Verwendung 
einer vorgefertigten Bahn(2,22;5,25) aus Kunststoff, diese vor ihrem Einsatz 
gereckt wird. 

11. Mehrschichtiger Verbund hergestellt gemafi dem Verfahren nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi eine erste 
Bahn(2,22) und wenigstens eine zweite Bahn(5,25) vorgesehen ist, zwischen 
denen eine Kleberschicht(3,23) und eine weitere Schicht(4,24) mit Release- 
Eigenschaften gegeniiber dem Kleber angeordnet sind. 
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12. Mehrschichtiger Verbund nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeichnet, daft 
weitere Schichten(26) vorgesehen sind, die wahlweise beiderseits der ersten 
Bahn(2,22) bzw. der zweiten Bahn(5,25) angeordnet sind. 

13. Mehrschichtiger Verbund nach Anspruch 1 1 oder 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB die erste und/oder die zweite Bahn(2,5,22,25) von einer gereckten 
Kunststoffolie gebildet sind. 



WO 00/27628 



PCT/EP99/08404 



1 / 1 



1 



J 1 













Fig. 1 




Fig. 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



No 



PCT/EP 99/08404 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER . 

IPC 7 B32B27/06 B32B31/30 B29C47/06 



According to International Patent Classfflcation (IPC) or to both national dassTflcation and IPC 



B. RELDS SEARCHED 



Mntrrtum ckxunentatkxi searched (classification system folowed by classfflcation symbols) 

IPC 7 B29C B32B C09J 



Documentation seejched other tto In the Adds searched 



aectronic data base consutted during the Irtternational search (name of data base and, where practical, search terms used) 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category 0 Cttation of document, wtth Indcation, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



US 4 339 485 A (SHIBANO TOMISHI ET AL) 
13 July 1982 (1982-07-13) 
column 5, line 10 -column 6, line 4 
column 6, line 30 - line 33 
column 8, line 20 - line 26 
column 14, line 53 - line 57 
figures; examples 

WO 95 33013 A (MINNESOTA MINING & MFG) 
7 December 1995 (1995-12-07) 
the whole document 

US 5 605 717 A (SIMMONS GEORGE R ET AL) 
25 February 1997 (1997-02-25) 
the whole document 



1-13 



1-13 



1,2,5-7, 
11 



m 



Further documents are Isted In the continuation of box C. 



10 



Patent family members are Isted In annex. 



• Special categories of cited documents : 

"A" document deflntig the general state of the art which Is not 

considered to be of particular relevance 
"E" earlier document but publshed on or after the International 



"L" document which may throw doubts on priority da»m<s)or 
which ts cited to eetabilsh the publication date of another 
cttation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oraJ dsctosure, use, exhfcWonor 
other means 

"P n doctrment pubished prior to the international ffifaig date but 
later than the priority date claimed 



"V later document published after the International flHng date 
or priority date and not In conflk* wtth the application but 
dted to understand the principle or theory underlying the 
Invention 

"X" document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered novel or carrnot be considered to 
Involve an Inventive step when the document Is taken alone 

"Y" document of particular relevance; the claimed kwention 

cannot be considered to Involve an Inventive step when the 
cfccumentlecorrt>tnedwlth such docu- 

ments, such ccrrMnation being obvious to a person skiled 
In the art 

document member of the same patent famly 



Date of the actual completion of the Intemationai search 

24 March 2000 



Date of mallng of the Intemationai search report 

31/03/2000 



Name and malrng address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentiaan 2 
NL-2280HVRIjsw!jk 
Tet. (481-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Jensen, K 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (Juty 1 ©92) 



page 1 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



It* enai Application No 

PCT/EP 99/08404 



C.(Contnuat>on) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category- CttaMon of docurowTt, wtth ki<lcaflon,v*iem appropriate, of the relevant passages 



Relevant to dakn No. 



PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 004, no. 124 (C-023), 

2 September 1980 (1980-09-02) 

& JP 55 080479 A (SANYO K0KUSAKU PULP CO 

LTD), 17 June 1980 (1980-06-17) 

abstract 

US 5 612 107 A (SANG AN I NAILESH ET AL) 

18 March 1997 (1997-03-18) 

column 19, line 36 - line 66; claims; 

figures 

DE 195 48 265 A (ASSIDOMAEN INNCOAT GMBH) 
26 June 1997 (1997-06-26) 
the whole document 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 008, no. 241 (C-250), 

6 November 1984 (1984-11-06) 

& JP 59 122570 A (T0PPAN INSATSU KK), 

16 July 1984 (1984-07-16) 

abstract 



1,11,12 



1,2,11, 
12 



1-8,11, 
12 



1,11 



Form PCT/18A/210 (oortfcnuatfcn at second sheet) (Jtiy 1992) 



page 2 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family 



tafc onal Application No 

PCT/EP 99/08404 



Patent document 




PUSBcation 




Patent family 


Pubtcatlon 


ctted In search report 




dote 




mefnDei\oj 


date 


lie 433Q485 


A 


13-07-1982 


JP 


1157693 C 


25-07-1983 






JP 


55152775 A 


28-11-1980 








JP 


57052388 B 


08-11-1982 








JP 


1157694 C 


25-07-1983 








JP 


55155079 A 


03-12-1980 








JP 


57052389 B 


08-11-1982 








JP 


1152198 C 


30-06-1983 








JP 


55065281 A 


16-05-1980 








JP 


57045789 B 


29-09-1982 








JP 


1152201 C 


30-06-1983 








JP 


550804/9 A 


1 7— HA— 1 OQfi 








JP 


57045790 B 


29-09-1982 








DE 


2945154 A 


29-05-1980 








GB 


2039785 A,B 


20-08-1980 








NL 


7908237 A,B, 


13-05-1980 








US 


4425176 A 


10-01-1984 


HU 27300UAO 


& 

n 


07-12-1995 


AU 


2382095 A 


21-12-1995 






BR 


9507762 A 


02-09-1997 








CA 


21899/0 A 


A*7 1 O—l QQC 








CN 


1149309 A 


07-05-1997 








EP 


0797647 A 


ui— iu— iyy/ 








JP 


10501273 T 


03-02-1998 








US 


5807632 A 


15-09-1998 








US 


5882753 A 


16-03-1999 


US R605717 


A 


25-02-1997 


WO 


9638285 A 


05-12-1996 


JP 55080479 


A 


17-06-1980 


JP 


1152201 C 


30-06-1983 






JP 


57045790 B 


^y— uy— i70£ 








DE 


2945154 A 


29-05-1980 








GB 


2039785 A,B 


20-08-1980 








NL 


7908237 A,B, 


13-05-1980 








US 


4339485 A 


13-07-1982 








US 


4425176 A 


10-01-1984 


US 5612107 


A 


18-03-1997 


AU 


3492995 A 


11-09-1996 






BR 


9510312 A 


11—11 _1 QQ7 








EP 


0920291 A 


09-06-1999 








JP 


11500673 T 


19-01-1999 








UO 


9625901 A 


«— uo— iyyo 


DE 19548265 


A 


26-06-1997 


NONE 




JP 59122570 


A 


16-07-1984 


JP 


1770265 C 


30-06-1993 






JP 


4050352 B 


14-08-1992 





Form PCT71SA/210 (patent tamly annex) (Jtfy 1092) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



PCT/EP 99/08404 



IPK 7 B32B27/06 B32B31/30 B29C47/06 



Nach der Internal! onaien PatentWassfflraHon (IPK) oder nach der natlonaten Kteaafflkatlon wd der IPK 



B. RECHERCHIERTE QEBIETE 



RechetcMerter MndeetpriMstofl (Kteartlkattorweystem wd KtaMHIkatlonaeymbole ) 

IPK 7 B29C B32B C09J 



Recherchterte aber rtcht zun MndeetprOfetofl gehSrende VertitfertHchLtigen, eowett dleee inter die recherehteiten GeMete falen 



Wahrend der Intemattaialen Recherche kornUtlerte eleWrontocrie Datenbank (Name der Datenbank und evil, vetwendete Suchbegrtfle) 



C ALS WESEOTUCH ANQESEHENE UWTERLAQEW 



Kategorie* Bezetohnung der Veriflendching, sowett erforderllch inter Angabe der k\ Betoacht kommenden Tele 



Betr. Arapiuch Nr. 



US 4 339 485 A (SHIBANO TOMISHI ET AL) 
13. 0ul1 1982 (1982-07-13) 
Spalte 5, Zelle 10 -Spalte 6, Zelle 4 
Spalte 6, Zelle 30 - Zelle 33 
Spalte 8, Zelle 20 - Zelle 26 
Spalte 14, Zelle 53 - Zelle 57 
Abblldungen; Be1sp1ele 

WO 95 33013 A (MINNESOTA MINING & MFG) 
7. Dezember 1995 (1995-12-07) 
das ganze Dokument 



1-13 



US 5 605 717 A (SIMMONS GEORGE R 
25. Februar 1997 (1997-02-25) 
das ganze Dokument 



ET AL) 



1-13 



1,2,5-7, 
11 



-/~ 



Wettere Veroffentlohungen sJnd der Forteetzung von FeW C zu 
erttnehmen 



□ 



Slehe Anhang Patentfamie 



9 Beeondere Kategorten von angegebenen Veroffenttchingen 

"A" VeroffentHchina de den allgemdnen Stand der Technk deflnlert 

aber nlcht als beeondere bedeuteam anzusenen let 
"E" a^teree Dokument daejedochertf nach dem IntemaUonalen 

AnmeJdedatum veroffenticht worden let 

V Veroffentllchung, de gee^iet let elnen PrtoHtOaanepruch zwetfefcaft er- 

schelnen zu laeeen, oder durch de dae Verttffentilchurtgedatum elner 
anderen Im Recherohenberloht genannten Veroffentllchung belegt werden 
sol oder die aus elnem anderen beeonderen Qrund angegeben let (wle 
auegefuhrt) 

"O" Veroffentlchung, die eteh auf elne mundtehe OfTenbarung, 

elne Benutzung, elne Ausetellung oder andere Maflnahmen bezleht 

V Veroffentllchung, de vor dem IntemaUonalen Anmeldedatum, aber nach 

dem beanepiuchten Priodtatsdatum veroffenticht worden 1st 



T" Spatere Veroffentlchung, de nach dem Internatlonalen Anmeldedatum 
oder dem Prtorltatedatum veroffenticht worden let und mlt der 
AnmeWung nlcht kolklert, eondem nur zum Veretfindite dee der 
Erflndung ziigrundellegenden Prttdpe oder der Ihr zugiundellegenden 
Theorte angegeben tef 

"X- Veroffentllchung von beeonderer Bedeutung; de beonspiuohte ErflnoXng 
karm alleln aufgrund deeer VerofferTtllchung nlcht ale neu oder auf 
erflndertscher fatlgkett beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentllchung von beeonderer Bedeutung; de beenepiuchte Erflndjig 
karm richt ale auf emnderiecher Tatlgkett beruhend betrachtet 
werden, wenn de Veroffentlchung mlt elner oder mehreren anderen 
Veroffentlohungen deeer Kategorie In VertAidung i gebracht wlrd und 
deee Verbtidung fur einen Fachmann nahelegend let 
Veroffentllchung, de Mtpjled dereefcen Patentfamlle let 



Datum dee AbecMuesee der IntemaUonalen Recherche 



24. Marz 2000 



AbeendedatumdeelntemattonaJen Recherchenberichts 



31/03/2000 



Name und Poetanschrtft der IntematlonaJen Recherchenbehdrde 
EurooaJechee Patentamt, P.a 5618 Patenttean 2 
NL-2280HVRJjewtjk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



BevoJImachtlgter Bedensteter 

Jensen, K 



FormWatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Jul 1 902) 



Selte 1 von 2 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



PCT/EP 99/08404 



C.(Forts«tzung) ALS WESEWTUCH ANGESEHENE UMTERLAGEN 



Kategorte°| Bezdchmng der VeriKfenticriunQ, sowetteifordedkh inter Angabe def In Betradritkornmerxten Tele 



Betr. Anspnich Nr. 



PATENT ABSTRACTS OF OAPAN 

vol. 004, no. 124 (C-023), 

2. September 1980 (1980-09-02) 

& OP 55 080479 A (SANYO KOKUSAKU PULP CO 

LTD), 17. Jun1 1980 (1980-06-17) 

Zusammenfassung 

US 5 612 107 A (SANG AN I NAILESH ET AL) 
18. Marz 1997 (1997-03-18) 
Spalte 19, Zelle 36 - Zelle 66; Anspruche; 
Abbl 1 dungen 

DE 195 48 265 A (ASSID0MAEN INNC0AT GMBH) 
26. 0un1 1997 (1997-06-26) 
das ganze Dokument 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 008, no. 241 (C-250), 

6. November 1984 (1984-11-06) 

& OP 59 122570 A (T0PPAN INSATSU KK), 

16. Jul1 1984 (1984-07-16) 

Zusammenfassung 



1,11,12 



1,2,11, 
12 



1-8,11, 
12 



1,11 



FcrmWatt PCTMSA/210 (Fortsetzu^ won Btatt 2) (Jtfl 1 092) 



Selte 2 von 2 



INTERNATIONALE!* RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu VertSffentlchuigen, de zur sHben Patentfamlle geh6ren 



PCT/EP 99/08404 



lm RecherchenbericM 
angefuhrtee Patentdokument 



Datum der 
Verflffenttchung 



MRgllecKer) der 
Patentfamlle 



Datum der 
VerQffentachung 



US 4339485 



13-07-1982 



JP 1157693 C 

JP 55152775 A 

JP 57052388 B 

JP 1157694 C 

JP 55155079 A 

JP 57052389 B 

JP 1152198 C 

JP 55065281 A 

JP 57045789 B 
JP 1152201 C 

JP 55080479 A 

JP 57045790 B 

DE 2945154 A 

GB 2039785 A,B 

NL 7908237 A,B, 

US 4425176 A 



25-07-1983 

28- 11-1980 
08-11-1982 
25-07-1983 
03-12-1980 
08-11-1982 
30-06-1983 

16- 05-1980 

29- 09-1982 

30- 06-1983 

17- 06-1980 
29-09-1982 
29-05-1980 
20-08-1980 
13-05-1980 
10-01-1984 



WO 9533013 



07-12-1995 



AU 
BR 
CA 
CN 
EP 
JP 
US 
US 



2382095 
9507762 
2189976 
1149309 
0797647 
10501273 
5807632 
5882753 



21-12- 

02- 09- 
07-12- 
07-05- 
01-10 

03- 02 

15- 09 

16- 03 



■1995 
■1997 
•1995 
-1997 
-1997 
-1998 
-1998 
-1999 



US 5605717 



25-02-1997 



WO 



9638285 A 



05-12-1996 



JP 55080479 



17-06-1980 JP 1152201 C 30-06-1983 

JP 57045790 B 29-09-1982 

DE 2945154 A 29-05-1980 

GB 2039785 A,B 20-08-1980 

NL 7908237 A,B, 13-05-1980 

US 4339485 A 13-07-1982 

US 4425176 A 10-01-1984 



US 


5612107 


A 


18-03- 


•1997 


AU 


3492995 A 


11-09-1996 








BR 


9510312 A 


11-11-1997 












EP 


0920291 A 


09-06-1999 












JP 


11500673 T 


19-01-1999 












WO 


9625901 A 


29-08-1996 


DE 


19548265 


A 


26-06- 


-1997 


KEINE 






JP 


59122570 


A 


16-07- 


-1984 


JP 


1770265 C 


30-06-1993 








JP 


4050352 B 


14-08-1992 



Rxmbiatt PCT/18A/210 (Artwng PatentfamiteXJJ 1M2) 



